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Allgemeine technische Grundlagen

Pneumatikzylinder

Einfachwirkende Zylinder

Doppeltwirkende Zylinder

Dampfung

Einbaugeometrie

Energieversorgung

Pneumatikzylinder dienen in
Verbindung mit geeigneten Steuerven:
tilen zur Durchfithrung von linearen
Hubbewegungen. Es gibt kaum einen
Industriezweig, in dem nicht manuell
oder mechanisch durchgefiihrie
Arbeitsgange wie Zutihren,
Entnehmen, Spannen, Auswerfen,
Heben, Senken, Verschieben, Driicken
und Pressen mit Vorteil durch Pneuma
tikeylinder ausgefiihrr werden kdnnen.
Pneumatische Antriebe sind in ihrem
Aufbau einfach und unkompiiziert. Sie
erfordern daher in den meisten Féllen
einen wesentlich geringeren Konstruk-
tions- und Kostenaufwand als
vergleichbare mechanische Antriebe.

Sie sind mit und chne eingebauter
Riickholfeder fur nur einseitige,
ziehende oder stof3ende Arbeitsweise
vorgesehen. Die Zylinder mit Feder-
rlickfiihrung werden vorzugsweise fir
Spann-, Einpref3-, Prage- und Biegevor-
gdnge eingesetzt. Es sind dies
ausschlieRlich Arbeitsvorgange, bei

Sie werden uberall dort eingesetzt, wo
in beiden Bewegungsrichtungen ein
Krafthub auszufiihren ist. Bei der
Dimensionierung des Kolbendurch-
messers ist daraufl zu achten, dafd im
Ruckiauf nicht die volle Kolbenkraft zur
Verflugung steht, da der Luftdruck nur

Hohe Anforderungen an das quali-
tative Bewegungsverhalten eines
Zylinders miissen sich auch in der

Dampfungscharakteristik widerspiegeln.

Specken-Drumag bietet {ir den Pneu-
matik-Zylinder die einfache pneuma-
tische — und die pneumatisch-
progressive Endlagendampfung an.
Die einfache pneumatische Endlagen-
dampfung, mit entkoppeltem Damp-
fungs-Dichtring-Riickschlagventil und
parabolischem Drosselspalt in der
Regulierschraube, wird fir viele
Anwendungen ohne hohere Anforde-
rungen an das Bewegungsverhalten

Stand der Technik ist hier eine exakte
Zentrierung des Zylinders und eine
querkraft- und momentenfreie Hubbe-
wegung unter den Betriebshedin:
gungen. Dies kann am besten eine auf

Bedingt durch die relativ niedrigen
Arbeitsdriicke wirken sich Druckver-
luste in den Zuflufi- und AbfluRlei-
tungen sowie falsche Anordnung der
Steuer- und Regelorgane besonders
stark auf das Bewegungsverhalten des
Zylinders aus. Einen nicht zu unter-
schatzenden Einfluld auf das qualitative
Bewegungsverhaiten wahrend des

Neben dem Vorteil niedriger Investi-
tionskosten ermoglicht der Einsatz von
Pneumatikzylindern hiufig Personalein-
sparungen oder Befreiung der Arbeits-
kréfte van schwerer manueller Arbeit.
Mit pneumatisch ausgefithrten Bewe-
gungsabliufen kénnen aulerdem sehr
hohe Arbeitsgeschwindigkeiten erzielt
werden. Durch Wahl| entsprechender
Kolbendurchmesser sowie Druckveran-
derung kénnen die Arbeitskrafte leicht
den Erfordernissen angepal3t werden.
Ebenso kdnnen die Hubldngen den
Bediirfnissen entsprechend festgelegt
und im Betrich durch Anschlage
beliebig begrenzt werden.

denen die Kolbenkraft nur in einer
Bewegungsrichtung benotigt wird und
die Kelbenruckfuhrung durch Feder-
kraft erfolgen kann.

Bei einfachwirkenden Zylindern ohne
eingebaute Ruckholfeder mul} die
Ruckfithrung durch eine von aullen
wirkende Kraft erfolgen.

auf die um die Kolbenstangenfliche
verringerte Kolbenringflache wirkt.
Die von den Druckluftzylindern bei
verschiedenen Betriebsdriicken
erzeugten Kolbenkrafte kdnnen der
nachstehenden Tabelle entnommen
werden.

wahrend des Dampfungsvorganges
eingesetzt. Die hochqualifizierte pneu-
matisch-progressive Endiagen-
dampfung kommt fiir Antriebssysteme
mit operativen Aufgaben wahrend des
Dampfungsvorganges zur Anwendung.
Es ist maglich, das dynamische
Verhalten in weiten Grenzen den
Aufgaben anzupassen. Die progressiv
wirkende Hydraulikdampfung des
Hydropneumatik-Zylinders ist vom
Konstruktionsprinzip her gleich wie die
pneumatisch-progressive Endlagen-
Déampfung aufgebaut.

Belastung und Beanspruchung gestal-
tungsgerechte, kraftfluBoptimierte
Maschinen- und Zylinderbefestigungs-
konstruktion gewihrleisten.

Hubes haben die Systeme Rohr-Dich-
tung-Druckmittel, Rohr-Kolben-
lagerung, -Kolbenstargenlagerung,
das Druckaufbauverhalten an der
Kolbenflache zur Beschleunigung des
Systems und die Drosselcharakteristik
in Abhdngigkeit des Gegendruckes
wihrend der Verzogerungsphase.



Druckluftaufbereitung

Freie Knickliinge in Abhingigkeit
der Kolbenkraft

ZulaRige Knickbelastung fur Kolbenstangen
{Belastungsart gemaf Skizze)

Kolbenkrifte und Hubvolumen
fiir Pneumatikzylinder

Die Zylinder erreichen das beste quali-
tative Bewegungsverhalten, wenn die
Druckluft gemaR dem Stand der
Technik mit einem vorgeschalteten
Wilkerson-Wartungsgerat mit bum-
Filter, Druckregler mit Sekundéarent-
luftung und Proportionaldlvernebler
aufbereitet ist.

Das verwendete Schmiermittel muf@
wasservertraglich sein: es soll nach
Moglichkeit einen Emulgator enthalten.
Die Viskositat, die eine Vernebelung
ermaoglicht, liegt bei 10 bis 20 mm/s
bei 50 °C.
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Knicklange simm]

Die nachstehend aufgefithrten Kolben-
krafte sind Nettowerte unter Beriick-
sichtigung eines Wirkungsgrades von
0,9. Bei der Dimensionierung des
Kolbens ist fiir den Vorlauf eine Kraft-

reserve von ca. 20% und fir den
Rucklauf (verminderte Querschnitt-
flache) von 25-30% auf die vorste-
henden Tabellenwerte zu beriicksich-
tigen.

Zylinder Kolban Hubveluman  Kolbenkraft [dalN]
4 flache bei 100 mm bl Betrisbsdruck barl
lem?] [dm™
2 3 4 5 6 bd - 8 10
12 1,1 0,011 2 3 B 5 6 7 9 10 1
16 2,0 0,020 4 6 8 10 12 14 16 18 20
20 3.1 0,031 6 9 12 15 18 21 25 28 31
25 4,9 0,049 9 13 17 21 25 29 33 37 41
32 8,0 0,080 14 21 29 36 43 50 57 65 72
36 10,2 0,102 18 27 36 A5 54 B3 72 e 90
40 12,6 0,126 22 34 45 56 67 79 20 101 112
50 19,6 0,196 35 53 71 89 106 124 142 159 176
63 31,2 0,312 56 84 112 140 168 196 224 252 280
70 38,6 0,385 69 104 138 173 208 242 278 3an 346
80 50,2 0,502 80 136 180 225 270 315 360 405 450
100 78,4 0,784 141 212 283 353 424 495 566 635 708
125 122,7 1,227 220 an 442 5562 662 773 883 993 1104
140 154,0 1,540 277 416 555 693 832 an 1110 1248 1386
160 201,0 2,010 362 542 727 904 1086 1266 1447 1628 1809
200 314,2 3,142 566 850 1133 1416 1700 1983 2266 2550 2832
250 480.9 4,909 884 1326 1768 2210 2651 3082 3634 3976 4418



Pneumatikzylinder PZS Hydropneumatikzylinder HPZL

Technische Daten
Betriebsdruck max. 10 bar
Betriebstermnperaturbereich

-10 °C bis 80 °C

{andere Temperaturbereiche auf
Anfrage)

Kolbenstange verchromt

auf Wunsch rostfrei

{Werkstoff 1.4305)

Allgemeine Hinweise

Konstruktionsmerkmale

Befestigung

Lagerung

System Rohr-Dichtung-
Druckmittel

Mit zunehmender prozessorgesteuerter
Automatisierung werden erhohte
Anforderungen an das Betriebsver-
halten pneumatischer und hydropnsu-
matischer Antriehssysteme gestellt.
Zur Realisierung des gewunschten
Betriebsverhaltens miissen drei
Komplexen besondere Aufmerk-
samkeit geschenkt werden. Als erster
und wichtigster Punkt ist die Einbau-
geometrie des Zylinders in der Maschi-
nenkonstruktion zu beachten. Stand
der Technik ist hier eine exakte
Zentrierung des Zylinders und eine
querkraft- und momentenfreie Hubbe-
wegung unter den Betriebsbedin-
gungen. Dies kann am besten eine auf
Belastung und Beanspruchung gestal-
tungsgerechte, kraftfluBoptimierte
Maschinen- und Zylinderbefestigungs-
konstruktion gewahrleisten.

Als eweiter Komplex ist das Wissen

Standard pneumatisch

um die Druckluftaufbereitung,
Verteilung und Steuerung zu nennen.
Bedingt durch die relativ niedrigen
Arbeitsdriicke wirken sich Druckver-
luste in den ZufluR- und AbfluRlei-
tungen sowie falsche Anordnung der
Steuer- und Regelorgane besonders
stark auf das Bewegungsverhalten des
Zylinders aus. Einen nicht zu unter-
schatzenden Einflul auf das qualitative
Bewegungsverhalten wéhrend des
Hubes haben die Systeme Rohr-Dich-
tung-Druckmittel, Rohr-Kolbenlagerung,
-Kolbenstangenlagerung, das Druckauf-
bauverhalten an der Kolbenflache zur
Beschleunigung des Systemes und die
Drosselcharakteristik in Abhangigkeit
des Gegendruckes wahrend der Verzo-
gerungsphase.

Weitere Hinweise kann man unserem
Prospekt ~ Hydropneumatik —
entnehmen.

Progressiv pneumatisch

Standard hydraulisch

{progressives Dampfungsverhalten)

Die Anschraubflachen am Kopf und
Deckel sind rechtwinklig zur Zylinder-
achse mechanisch bearbeitet. Der Kopf
ist mit Zentrierhals und der Deckel mit
Zentrierrlicksprung zur Stitzung des
Zylinders bei grof3en Hilben versehen.
Die Beachtung der Verspannungsver-
haltnisse und der Federsteifigkeiten

Die Kolbenstange ist in einem selbst-
schmierenden Sinterbronzegleitlager
gelagert, die Kolbenlagerung erfolgt
tiber ein PTFE-Fiihrungshand. Auch im

In Abhangigkeit der Betriebsart -
pneumnatisch, hydropneumatisch oder
hydraulisch — und der Qualitat des
Druckmittels werden die optimalen
Kombinationen, Dichtung-Rohr von

des Systems Rohr-Zuganker gewahr-
leistet im Betrieb eine minimale dyna-
mische Zusatzbelastung. Die
Maglichkeit, den Zylinder Uber die
Zugankerhaltemuttern direkt mit der
Maschinenkonstruktion zu verbinden,
fithrt zu einer optimalen Kraftein-
leitung in die Maschinenkonstruktion.

ausgefahrenen Zustand ist, bedingt
durch den konstruktiven Lagerabstand,
ein gutes Bewegungsverhalten gewahr-
leistet.

Specken-Drumag ausgewahlt. Die
Vielzahl der EinfluBmadglichkeiten, die
dabei zu berucksichtigen sind,
erfordert ein hohes anwendungsbezo-
genas Spezialwissen.



Démpfung Hohe Anforderungen an das quali- wiahrend des Dampfungsvorganges

tative Bewegungsverhalten cines eingesetzt. Die hochqualifizierte pneu-
Zylinders mussen sich auch in der matisch-progressive Endlagen-
Dampfungscharakteristik wider- dampfung kommt fiir Antriebssysteme
spiegeln. Specken-Drumag bietet fur mit operativen Aufgaben wahrend des
den Pneumatik-Zylinder die einfache Dampfungsvorganges zur Anwendung.
pneumatische und die pneumatisch- Es ist moglich, das dynamische
progressive Endlagendampfung an. Verhalten in weiten Grenzen den
Die einfache pneumatische Endlagen- Aufgaben anzupassen. Die progressiv
dampfung, mit entkoppeltem Damp- wirkende Hydraulikddmpfung des
fungs-Dichtring-Riickschlagventil und Hydropneumatik-Zylinders ist vom
parabolischem Drosselspalt in der Konstruktionsprinzip her gleich wie die
Regulierschraube, wird fir viele pneumatisch-progresssive Endlagen-
Anwendungen ohne héhere Anforde- Démpfung aufgebaut.
rungen an das Bewegungsverhalten

Werkstoffe Kopf, Deckel, Kolben und Rohr aus die Festigkeitswerte der Zuganker;
hochfesten Aluminiumlegierungen; Dampfkolben fiir die pneumatisch-
Kolbenstange hartverchromt, auf progressive Endlagendampfung aus
Wunsch rostfrei; Zuganker aus Vergu- hochfestem Stahl mit beschichteter

tungsstahl verzinkt und gelb passiviert; Oberfiache.
Haltemuttern aus Stahl, angepaft auf

MakZe - H+Hub -

Maf3tabelle 1
Zylinder &2 A @B @0 D E F H N (o] P Q “Rus
40 M12x1,25 16 30 24 125 34 131 G1/4 M6 40 55 22
50 Mi6x15 20 38 32 145 39 141 G1/4 M6 16 62 30
63 M16x1,5 20 38 32 15,5 42 153 G3/8 M8 59 79 30
80 M20x1,5 25 46 40 16 49 171 G3/8 M8 73 93 40
100 M20x1,5 32 &5 40 15 54,5 185,5 G1/2 M10 S0 115 45
125 M27 = 2% 32 68 54 21,5 66,5 2235 G1/2 M12 110 142 60
160 M36x<2 40 g2 72 29 84,5 255,85 G3/4 M14 140 180 70
200 M36x2 50 82 72 37 96,5 273,85 G3/4 M16 175 220 70
250 Auf Anfrage
* Auch erhaltlich mit M24 <2
Typenschliissel
Betriebsart Montageart Zylinder &) Hub Wirkungsweise
PZS  pneurnatisch A Grundausfithrung 40 Nach Erfordernis D Doppeltwirkend
HPZL.  hydropneumatisch FH Flansch hinten 50 bis 3000 mm S Deckelseitig
FV Flansch vorne 63 begrenzt durch die hydraulisch
SHS  Schwenkbar hinten 80 Knickfestigkeit der Z Stangenseitig
spharisch 100 Kolbenstange hydraulisch
125 bei gegebenem
160 Betriebsdruck”
200 “ Hubtoleranzen bis
1000 mm 11 mm
bis 3000 mm +2 mm
Dampfungsarten Sonderausstattung Kelbenstangenbefestigung
P Standard beidseitig T Durchgehende M Mutter
PV Standard vorne Kolbanstange GG Gabelgelenk
PH Standard hinten R Rostfreie GS Gelenk mit spharischem Lager
PP Progressiv beidseilig Kolbenstange
PPV Progressiv vorne B Zylinder fir berGhrungsiose
PPH  Progressiv hinten Endschalter (nur PZS)

* Beriihrungslose Endschalter siehe separates Prospektblatt

Bestellbeispiel: P2ZS-FV125/600 D-PH-E-M-GG



Montagearten Die PZS- und HPZL-Zylinder werden schenken. Die direkte Befestigung am
mit stabilen verzinkten Stahlflanschen, Zylinderkopf — bei langhubigen
kopf- oder deckelseitig und deckelsei- Zylindern die Unterstiitzung {iber die
tigem sphéarischen Lager angeboten. Deckelzentrierung - fiihrt zu den
Aufgrund der geringen Federkon- besten Resultaten. Sind Schwenkbewe-
stanten von Pneumatikzylindern ist, gungen erforderlich, so erzielt man mit
wie oben bereits erwahnt, der Monta- spharischem Lager am Deckel und an
geart besondere Aufmerksamkeit zu der Kolbenstange die besten Resultate.
FH FV SHS
o= AB+Hub i o S
- gt 20 - D,
715N
- — i ————
8
' | ——
M AH+Mlub |
4 ——t I3 O
-
MaRtabelle 2
Zylinder @  AA BB cc _DD EE @FF ZKK LL MM NN 00 AB') ACH AH __E_i_{;._ ﬁ(_:L
40 55 91 15 36 72 9 12 16 16 37 55 145 20 168 29 30
50 65 107 15 45 90 9 12 16 16 37 62 155 25 178 29 38
63 80 120 16 50 100 9 16 21 21 45 79 170 25 198 35 38
B8O 100 155 20 63 126 12 16 21 il 49 a3 120 30 220 35 46
100 120 180 20 75 160 14 20 25 25 53 115 205 35 2385 43 55
125 140 220 20 90 180 16 25 31 30 59 140 245 45 2825 52 68
160 180 280 25 115 230 18 30 a7 35 69 180 280 60 3245 60 82
200 220 320 25 135 270 22 30 a7 35 89 220 300 70 3425 60 82
") Toleranz gemak CETOP
Kolbenstangenbefestigung
m GG GS
ﬁlll_hﬂ
b c_
G A=t %
Sy | 1
5 ol
b2l |
= Tel
a b c d o o1 o gy  wh k o i n o p . s
M10x1,25 17 5 10,5 14 19 28 10 20 43 13 20 40 52 10 18 12
M12x1,25 19 6 12 16 22 32 12 22 50 13 24 48 62 12 23 15
M16x1,5 24 8 15 21 28 42 16 28 64 15 32 64 83 16 29 19
M20x1,5 30 10 18 25 35 50 20 33 77 15 40 80 108 20 335 24
Mzax2 36 10 22 A 42 60 25 42 94 15 50 100 132 25 38 30
M27x2 41 135 25 37 50 70 30 51 110 15 54 110 143 30 38 30
M36:x2 50 16 21 43 58 78 35 60 125 6 12 144 188 35 40 40
Ersatztei[besteuung Flr Ersatzteilbestellungen ist die Typen-  einem Dichtungswechsel ist der

bezeichnung und die Serienummer
des betreffenden Gerates anzugeben.
Ersatzdichtungen sind nur in
kompletten Satzen erhéltlich. Bei

Zustand der Gleitflichen zu priifen.
Schadhafte Teile sind zu ersetzen, um
erneuten Verschleild zu vermindern.



Pneumatikzylinder ZLA-C

Technische Daten
Betriebsdruck max. 10 bar
Betriebstemperaturbereich

-10 °C bis 80 °C

(andere Temperaturbereiche auf
Anfrage).

Kolbenstange verchromt,

auf Wunsch rostirei

(Werkstoff 1.4305)

Konstruktionsmerkmale

Die Zylinderbaureihe ZLA bietet mit
ihrer sehr leichten Ausfiihrung in
vielen Anwendungsbereichen grolie
Vorteile. Die Konstruktion ohne
Zuganker ist unter anderem iberall
dort glinstig, wo Schmutzanfall zu
Schwierigkeiten fGhrt, wenn die
Reinigung gleichzeitig erschwert ist
{Lebensmittelindustrie, Verfahrens-
technik der Chemie, Abwasseraufbe-

reitung, Silobau).

Rohre, Kopfe und Deckel der Zylinder
sind aus einer Aluminiumlegierung
hergestellt, die sich fiir verschiedene
Einsatzbereiche auf Anfrage zuséatzlich
schiitzen oder verbessern |af3t. Fir
Wasserbetrieb der Zylinder werden
diese Teile z.B. emataliert, das gleiche
Verfahren kann auch zur Verbesserung
des Aussehens als Dekor-Oberflachen-

behandlung verwendet werden. Hart-
coatierte Oberflachen erbringen insbe-
sondere beim Rohr hohe Verschleils-
festigkeit. Eine auBerliche Kunststoff-
Beschichtung erhoht die Korrosionsbe-
standigkeit bei Verwendung moderner
Materialien, oder sie hat, in verschie-
denen Farben ausgefiihrt, zusatzlich
dekorative Wirkung.

Aufgrund des Konstruktionskonzepts
ist insbesondere die Ausfiihrung des
Kolbens sehr anpassungsfahig. Es sind
Lésungen fur Hochleistungstemperatur-
anwendungen auf Anfrage ebenso
moglich, wie Spezialausfiihrungen fiir
die BeeinfluBung des qualitativen
Bewegungsverhaltens in Bereichen
unterschiedlichster Schmierbedin-
gungen.

Typenschliissel
Typ Maontageart Zylinder & Hub Wirkungsweise
ZLA-C G Gewinde 36 nach Erfordernis D doppeltwirkend
FH Flansch hinten 50 bis 3000 mm
FV Flansch vorne 70 begrenzt durch die
H horizontal 100 Knickfestigkeit
SHA  schwenkbar hinten 140 der Kolbenstange
aullen 200 bei gegebenem
Betriebsdruck®
* Hubtoleranzen bis
1000 mm £1 mm,
bis 3000 mm +2 mm
Damplung Sonderausstattung Kolbenstangenbefestigung® Kolbenstangengewinde®
PV vorne T durchgehende m Mutter MF Metrisch-Feingewinde
PH hinten Kolbenstange GG Gabelgelenk * wahlweise, jedoch
P beidseitig R rostfreie GS Gelenk mit erfarderlich fiir

Bestellbeispiel: ZLA-C FV 50/200 D-PH-M-GG-MF

Kolbenstange

sphérischen Lager
* {(AbmaBe Seite 10)

Normgelenke
{siehe Seite 10}



G Zylinder 36 50 70 100 140 200

H.Hub

_ AH-Hub

22

AK-Hub

AE.Hub

AD-Hub -

Zylinder & A A* B c D D £ F H N Q R
36 M1z M12x1,25 14 M30x1,5 18 24 16 28 116 Gifs 60 29
50 M14 M16x1,5 16 M36x1,5 20 32 1B 31 120 G1/4 74 38
70 M1 M16x1,5 20 MS0x15 25 32 17 32 143 G /4 93 a7

100 M2z M20x1,5 25 M60x2 35 40 17 39 182 G1/4 125 58

140 M24 M20x1,5 32 ME0x2 40 40 20 45 202 G3/8 168 80

200 M27 M27x2 32 M75x2 56 54 22 52 270 G2 236 110

= wahlweise, jedoch erforderlich fiir Normgelenke

Zylinder @ AA BB cc bD EE*%  FF GG HH" ™)) KKMT NN PP 8]e] RR YY F4
36 55 108 7 35 85 65 125 225 8 10 186 9 30 a7 64 B
50 70 120 7 45 102 g5 13 27 ] 12 17 14 38 61 30 6
70 20 145 8 60 124 85 17 28 12 16 32 18 50 80 100 6,5

100 110 188 9 80 164 115 2 29 13 20 35 21 7 113 136 6,5

140 152 240 10 110 215 18 25 35 14 25 40 25 98 149 180 85

200 214 335 13 154 300 13 35 50 2 32 50 35 138 208 256 10,5

Fylinder AB AC AD AE AFSBY AH AK
36 140 30 122,5 71 30 135 88
50 140 30 125 80 35 140 30
70 166 34 146 92 45 176 109

100 212 44 181 106 65 220 142

140 242 50 205 118 950 245 155

200 324 66 276 162 125 321 204

8




Hydropneumatikzylinder HPZS

Technische Daten
Betriebsdruck max. 100 bar
Betriebstemperaturbereich
15°C bis 80°C
Kolbenstange verchromt
auf Wunsch rostfrei
(Werkstoff 1.4305)

Konstruktionsmerkmale

Die Zylinderbaureihe HPZS zeichnet
sich besonders durch ihre kompakte
und robuste Konstruktion sowie viel-
seitige Anwendbarkeit aus,

Das der Konstruktion zugrunde
liegende Baukastenprinzip ermaoglicht
den Einsatz des Zylinders in hydro-
pneumatischen und hydraulischen
Systemen.

Die Zylinderbaureihe HPZS erfiillt
hochste Anspriiche, sowohl in
Bereichen harten Betriebes wie auch
bei hohen Anforderungen an das quali-
tative Bewegungsverhalten. Der hydro-
pneumatische Betrieb mit Druckiiber-
setzer ergibt z.B. feine und schwin-
gungsfreie Vorschiibe. Die hartver-
chromte Kolbenstange ist in einem
selbstschmierenden Sinterbronze-Gleit-
lager im Zylinderkopf gelagert.

Das gehonte Zylinderrohr ergibt
zusammen mit einer
PTFE-Kolbenfiihrung und sorgfaltig auf
die Betriebsart abgestimmten Dich-
tungen das hervorragende Betriebsver-
halten. Das dynamische Verhalten der
hochqualifiziert progressiv wirkenden
hydraulischen Endlagenddmpfung
kann in weiten Grenzen den bewegten
Massen optimal angepal’t werden. Der
Zylinder ist vollstindig aus Stahl

gefertigt. Lem-sehutgegen-itomosion
S indarkont-und ~dockelmitd

: Bofoct )
chemisch-versickett= Das gehonte

Stahlrohr ist aulden lackiert.

MaBe - F+HWL _ U 5 SR -
ML My e
D
refi
L, H | Hub |
Zylinder A @B @e, D : F G H J M N 0 ZRa S T u
40 M18x 1,5 20 40 32 15 30 56 140 25 12 GU 74 40 46 12 12
50 M20 % 1,5 25 50 40 16 34 75 166 AN 16 G#* 92 50 59 15 16
63 M27 %2 32 80 54 20 38 82 180 39 18 G#% 108 60 66 18 16
80 M36x2 40 80 72 28 51 94 208 43 22 G¥% 130 80 69 17 25



Montagearten

HPZS 40 /
HPZS 50/

Ansicht A

HPZS 63

\HPZS 80
Fv
AA -
oo

Montageart A

In den meisten Fallen ist die direkte
Montage des Zylinders am Zylin-
derkopf nicht nur die beste, sondern
auch die billigste konstruktive Losung.

ACHTUNG!

Bei Montageart A (Grundausfithrung)
sind die Befestigungsschrauben am
Zylinderkopf lose eingeschraubt. Vor
einer Druckbeaufschlagung sind diese
Schrauben anzuziehen.

HPZ540 -
HPZS 50
HPZS 83
3 3 21 3} HPZS 80
SHI sm
e AH+Hub i fob e &
(.
| i
i T
_ 77\
| 23 ({ )
S
| | o
i i | \\ i
1 i
155 Al - (= T o
Zylinder @AA @BB, CC &DD OFF JJ KK LL MM NN &TT UU VW GXX, AB AC  AH  AJ/min Hub AJmin P
40 105 40 12 90 4% 9 4xMBx B0 16 20 20 21 85 80 105 18 152 18 174 140 66 124 61
50 130 50 1% 110 4x 9 4xM8x 80 20 20 25 27 100 85 125 20 181 19 211 166 81 187 i
63 150 60 15 128 4x11 6xM8x 80 22 35 30 35 115 110 145 22 195 23 235 180 89 187 30
80 185 80 20 160 8x11 8xM8x100 32 40 35 40 150 140 180 32 228 31 /8 213 102 203 110
Typenschliissel
Typ Mantageart Zylindor Hub Wirkungsweise
HPZS A Grundausfiihrung 40 nach Erfordernis bis B doppeltwirkend
13" Flansch vorn 50 3000 mm begrenzt S deckelseltig
FH Flansch hinten 63 durch die Knickfestigkeit hydraulisch
SHI schwenkbar hinten 80 der Kolbenstange bei Z  stangenseitig
innen gegebenem Betriebsdruck® hydraulisch
SM schwenkbar Mitte *Hubtoleranzen bis
1000 mm £ 1 mm
grbBer 1000 mm = 2 mm
Dampfung® Sonderausstattung Kalh genbefestigung
PV vorne T durchgehende Kolbenstange M Mutter
PH hinten A rostfreie Kolbenstange GG Gabelgelenk
P beidseitig GS Gabelgelenk mit

= nur auf der Hydraulikseite moglich

Bestellbeispiel: HPZS FV 50/350 S-PV-M
10
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Beispiele einiger funktionsoptimierter Lineareinheiten

Allgemein

Positionieraufgaben gewihrleisten

Die moderne Mikroelektronik und
Steuerungstechnik erleichtert den
Betrieb frei programmierbarer
leistungsfahiger Lineareinheiten. Einen
nicht zu unterschitzenden Einflull auf
das Systemverhalten hat die
konstruktive Gestaltung des Linear-
antriebes. Ein Stip-Slick-freies Bewe-
gungsverhalten bei weitgehend
konstantem Wirkungsgrad und
Reibungsverhaltnissen unter allen Last-
bedingungen macht sich positiv auf
die Lageregelung und damit auf das
Systemverhalten bemerkbar.

Verdrehsichern

Die Verdrehsicherung wird durch zwei
parallele Kolbenstangen erreicht.
Durch das Baukastenprinzip werden
die duleren MaRe der Standard-
zylinder weitgehend beibehalten.

Zwischenpositionen fixieren

Die automatische Werkstuckpositio-
nierung fordert auch in Zukunft nicht
immer kostenintensive Roboter-
systeme. Flr drei bis vier fixierte Posi-
tionen ist ein Mehrstellungs-Linear-
antrieb sehr oft die wirtschaftliche
Alternative mit sehr hoher Positionier-
und Wiederholgenauigkeit,

Energiesparen

Das Anfahren gegen duBere Anschlage
ist eine weitere Moglichkeit der Positio-
nierung. Zylinder mit grof3en Durch-
messern und hoher Hubfrequenz
verbrauchen zum Zurlickfahren des
Kolbens aus einer Zwischenposition
unndtig Druckluft, da der Zylinderraum
bis zum Kolben erst gefiillt werden
muB. Bei den steigenden Energie-
kosten kann durch eine Wirtschaftlich-
keitsbetrachtung leicht festgestellt
werden, ab wann der Energiespar-
zylinder die glunstigere Losung
darstelit.

Aufbauend aul den erprobten Bau-

elementen der hochwertigen Standard-

Zylinderreihen konstruiert, baut und
erprobt Specken-Drumag fiir spezi-
fische Kundenanforderungen funk-

tions- und wertoptimierte Linearein-
heiten. Nachfolgend werden aus der
Vielzahl der gefertigten Linearantriebe
einige funktionsgerichtete Beispiele
vorgeastellt.

11
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Qualitdtsprodukte
fiir hochste

Anspriiche

Wir garantieren Spitzenqualitdt in der
Konstruktion von Systemen und bieten
individuelle Lésungen fiir kundenspezifi-
sche Sonderanwendungen bei Zylindern,
Drehantrieben, in der Systemtechnik,
Hydropneumatik und bei Druckluft-
Trocknern. Profitieren Sie von unseren
Eigenprodukten oder von unserem breiten
Angebot verschiedenster Handelsprodukte
der Fluidtechnik, denn lhre Zufriedenheit
ist unser wichtigstes Anliegen bei der
Beratung und in der Auswahl der richtigen

Produkte.

Hydropneumatische
Systeme

Druckiibersetzer, Druck-
mittelwandler, Stromventile
und Hydropneumatik-
Zylinder, bieten maximale
Bewegungsabliufe.
Besondere Massstiibe setzt
die hydropneumatische
Vorschubeinheit HPE als
integriertes, individuell
stever- und regulierbares
Antriehselement fiir
Werkzeug- und Verpa-
ckungsmaschinen sowie

in der Verfahrens- und
Handhabungstechnik.

Hydaira AG

(H-8902 Urdorf

Tel. +41(0)447353910
Fax +41(0) 447351580

E-Mail: info@hydaira.ch
Infernet: www.hydaira.ch

Ventile

mit manueller, pneumafi-
scher und elekirischer
Betiitigung, zeichnen sich
durch hohe Durchflussleis-
tung, kompakte Bauweise,
lange Lebensdaver und
hohe Funktionssicherheit
auch unter exiremen
Einsatzbedingungen aus.
Strom- und Druckregulier-
ventile ergtinzen das
Steverventilprogramm.

(G.ES.SA

B-1070 Bruxelles

Tel. +32(0)22423979
Fax +32(0) 2216 30 22

E-Mail: info@cges.be
Internet: www.cges.be

Anwendungsbezogene
Systemtechnik

Wir sind flexibel in der
Gestaltung und Ausfishrung
fluidtechnischer Systeme.
So in den Bereichen der
Drucklufterzeugung und
Aufhereitung, als auch auf

1 =
g
=
-
g "a®a!
- et
= -
]
-
E E Proportionalregler E Schalldimpfer
8 = Das Programm umfasst = Verschiedene anpassungs-
= = Druckregler mit Anschluss- = fihige Systeme vermindern
- « grofien von G 1/8" bis 62"  Geriiusche, Schallpegelwerte
- + mit Druckbereichen von = im hohen Frequenzbereich
= Vakuum bis 70 bar, univer- ~ und erweitern die Abschei-
demaglichkeiten fiir Olteil-

den Gebieten — Antreiben,

Stevern und Bewegen.

Drehantriebe

werden aufgrund der kom-
pakien, robusten Bauweise,
dem hohen Wirkungsgrad
und der langen Lebens-
daver bei wartungsarmem
Betrieh in einem sehr brei-
ten Anwendungsspekirum
des Maschinen- und Vor-
richtungshaus eingesetzt.
Eine anpassungsfahige
Konstruktion mit zweckori-
entiertem Zubehor kenn-
zeichnen diese Geriite.

Specken SA

(H-1701 Fribourg

Tel. +41(0) 26 481 26 87
Fax +41(0) 26 481 26 88

sell einsetzhare Stellungs-

regler fiir pneumatische chen, ohne Beeintriichtigung
Zylinder - Linear- und Drehantriebe  der Durchflussleistungs-
fiir pneumatische und sowie Durchflussregler fihigkeit oder Riickwirkun-

hydraulische Antriebe,
werden in preiswerien
Normalreihen und kunden-
spezifischen Sonderaus-

mit einem integrierten

Durchflussmesssystem. Alle
Regler zeichnen sich durch
einen robusten Aufbau und

fiihrungen konstruiert, einem weiten Spekirum
erprobt und gefertigt. Die ~ an analoger und digitaler
hohe Technologie, ver- Kommunikation aus. Mehr
kniipft mit einer grossen ~ Informationen unter
fertigungstechnischen www.ribapneumatic.de

Flexibilitét fihrt auch bei
extremen Anforderungen
2u optimalen Lisungen.

gen in den Steverkreisen.

Fir Kleinverbraucher erfill-
len auch Kleinschalldgimpfer
opfimal die Anforderungen.

Kompressoren

erfiillen héchste Anforde-

L] .
i rungen bei der Erzeugung
. . olfreier Druckluft und
. . sind als Kolben- und
. . Membranverdichter fiir
L T o @
kleine Volumenstrome
duflerst kompakt, war-
Druckluftmotoren Druckluftaufhereitung  tungsarm sowie fiir den
bieten fir schwierige Die normgerechten, kom-  Daverbetrieb ausgelegt.
Antriebsprobleme eine pakten DRUMAG Modular-  Die Gerite sind auch fiir

kostengiinstige Losung
und kdnnen in beliebiger

Druckaufhereitungsgeriite
zeichnen sich aus durch

den vollautomafischen
Betrieb auf einen Druck-

Einbaulage reversierend gute Regeleigenschaften, |uﬂheh}iher montiert,
betriehen werden. hervorragende Durchfluss- ~ erhillich.
Der anpassungsfahige Charakteristik und hohe

8-Lamellendrucklufimotor,
die einfache Geometrie
der Einzelteile und die
sichere Energieversorgung
garantieren hohe Betriehs-
sicherheit und geringe

Sicherheit. Sie konnen
kombiniert, einfach
montiert und werk-
zeuglos gewartet werden
und verfiigen iiber grosse
Lubehdrméglichkeiten.

Wartungskosten.
e A DRUMAG
(H-8902 Urdorf
Tel. +41(0)447353900 Drumag GmbH
Fax +41(0) 447353901 D-79702 Bad Siickingen

SPECKEN Tel. +49 (0) 7761 5505 0

Fax +49 (0) 7761 550570
E-Mail: info@specken.ch E-Mail: info@specken-drumag.com
Internet: www.specken.ch = www.specken-drumag.com = www.ribapneumatic.de
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